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Nazwa wyrobu | Product type | Tun npoaykta

Zasuwa nozowa typ TAF | Knife gate valve type TAF | 3agBuxka HoxeBast Tun TAF

Przeznaczenie | Application | [MpumeHeHne

Odcinanie przeptywu m. in. materiatéw
sypkich i ciernych, lepkich, gestych zawiesin,
ptynow klasyfikowanych jako bezpieczne wg
PED 97/23/WE oraz pulpy. Wyréb posiada
atest PZH.

Cutting off the flow of medium such as
loose and abrasive bulk materials, viscous
slurries, liquids classified as safe by the
PED 97/23/EC and pulp. Product certified
to use in food industry.

OTknoYeHne noTOKa Cpedbl, TakonW Kak
Cbinyynx 1 abpasuBHbIX  CbiMyunx
MaTepuarnos, BSSKNX CYCNeH3ui,
KMOKOCTEN,  KNacCMMUUMPOBAHHbLIX  Kak
GesonacHble no  PED  97/23/EC
u  uennonossl, CepTMULMPOBAHHBINA
NPOAYKT AN WCMONb30BaHUS B MULLEBON
NPOMBbILLSIEHHOCTM.

Cechy konstrukcyjne | Design features | Xapaktepuctuka

Armatura  specjalnego
peoprzelotowa,

przeznaczenia
brak stref martwych,
uszczelnienie  pionowe metalowe lub
bawetniane,  skrobak noza, grzatka
w korpusie, zabezpieczenie antyScierne
Swiatta przelotu zasuwy, profilowany
i polerowany ndz, powloka Rilsan,
uszczelnienie poziome sznur zaroodporny,
tatwe i szybkie przezbrajanie napedow,
wysoka trwato$¢ i niezawodnos$c¢.

Special purpose valve, full flow, no dead
zones, metal or cotton main seal, knife
scraper, heater in valve  body,
abrasive wear protection inside the valve,
profiled and polished knife, Rilsan coating,
horizontal seal: heat-resisting cord, easy
and quick replacement of actuators, high
durability and reliability.

CneupanbHas apmatypa Lenm
MONMHOMPOXOAHAst apmaTtypa, OTCYTCTBUE
3aCTOMHbIX 30H, BEPTUKambHOe YNNoTHeHue
METannMYeckoe WIi XIOMKOBOE BOMOKHO,

CkpebOK  HOXa,  [PEerwWwmuin  3nemeHT
B Kopnyce, aHTuabpasuBHas 3awuTa
npoema  3adBWKKW,  NPOUAMPOBAHHBIN

W NONMPOBaHHLIA HOX, NOKpbITME Rilsan,
FOPU3OHTaNbHOE YNMOTHEHWE XAapOCTONKMIA
LUHYp, NPOCTOE U BbICTPOE NEPEBOOPYKEHNE

|idddadadadasdadaddddadsa; - LM

Np1BOAOB, BbICOKasd
N HaeXHOCTb.

CTOWKOCTb

TAF DN150 NR

Dane techniczne | Technical data | TexHu4eckue faHHbIe

Wymiar nominalny wg PN-EN ISO 6708:1998
DN50-DN600

Owiert przytaczy kotnierzowych wg PN-EN 1092-2:1999
PN6, PN10, PN16

Dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558+A1:2012

Szereg 20

Badanie wyrobu wg PN-EN 12266-1:2012

Préba P11, préba P12: klasa szczelnosci A

Nominal diameter PN-EN 1SO 6708:1998
DN50-DN600

Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2:1999
PN6, PN10, PN16

Face to face length PN-EN 558+A1:2012
Series 20

Pressure tests acc. to PN-EN 12266-1:2012
Test P11, test P12: leakage class A

HomuHaneHas pasmep PN-EN ISO 6708: 1998
DN50-DN600

Onaney 6ypenuns no PN-EN 1092-2:1999
PNG, PN10, PN16

ctpoutenbHas annHa PN-EN 558+A1:2012
Cepus 20

WenbitaHo PN-EN 12266-1:2012

MonbiTka P11, nonbiTka P12: Knacc A

Warunki eksploataciji | Operating conditions | Ycnosus akcnnyatauum

Dopuszczalne ci$nienia robocze PS zalezne od wykonania.

Zakres temperatur roboczych TS od -10°C do 80°C.
Inne wartoéci na zapytanie, zalezne od materiatu
uszczelnienia.

Maximum working pressure PS depending on execution.

Working temperature TS range from -10°C to 80°C.
Other on request depending on seal material.

Honyctumas pabouee [gasneHne PS 3aBucut OT
MpOV3BOANTENBHOCT.

[ipyroe no 3anpocy B 3aBMCUMOCTY OT MaTepuana
YNIOTHEHMS.

Pabouast Temnepatypa [uanasoH TS ot -10°C go 80°C.

Uszczelka | Seat | YnnotHeHve Pakunek | Packing | Habueka
Materiat | Material | MaTepuan Tmin [°C] Tmax [°C] Materiat | Material | Matepuan Tmin [°C] Tmax [°C]
FPM (VITON®) -20 170 PTFE (TEFLON® -30 240
NBR -30 100 PTFE + EPDM -30 120
EPDM -50 120
SBR -30 80
METAL/METAL - 250

Tabela 1. Temperatury minimalne i maksymaline | Minimum and maximum temperatures | MuHumansHoe 1 MakcmanbHoe Temnepatypa

Uktady napedowe | Actuators | MpuBogb!

NR | Naped reczny | Hand Wheel | Py4Hoe koneco*

NP

Pneumatyczny | Pneumatic | lMHeBmaTuyeckuin npusog

GB

Przektadnia mechaniczna | Gearbox | MexaHnyeckas nepegaya

CW

Koto taricuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco

NE

Elektryczny | Electric | OnekTpomexaHuyeckuit npuBoa

Tabela 2. Oznaczenia uktadéw napedowych | Actuator symbols | MapkupoBka npueogos

* W wykonaniu standardowym z wrzecionem niewznoszacym, z zamykaniem przeptywu zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Powyzej DN350 zaleca sig stosowanie innych
typdw napedu. | Standard execution with non rising stem, clockwise closing. Above DN350 we recommend using different type of actuation. | CtaHgapTHoe ucnonHeHne

C HEBbIBWXHBIM LLITOKOM, M0 YacoBOW CTpenke 3akpbiTus. Hag DN350, Mbl pekoMeHayeM MCnonb30BaTh ApYron TUN NpUBeAeHUs B eACTBUE.

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28

www.tehaco.com.pl  e-mail: tehaco@tehaco.com.pl
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Wykonanie specjalne | Special version | CnevuunansHoe ucnomnHeHue

W

Sznur zaroodporny
Zastosowanie:
media o temperaturze powyzej 200°C

Heat-resisting cord
Application:
media with a temperature above 200°C

YKapocCToiikuin LUHYp
HasnaueHve:
paboune cpedbl ¢ TemnepaTypoit Beilwe 200°C

&

Skrobak noza

Zastosowanie:

chroni uszczelnienie dtawicowe przed
uszkodzeniem, usuwa medium, ktdre przywarto do
noza

Knife scraper

Application:

protects the seal gland against damage, removes
substances which adhered to knife

Ckpebok Hoxa

HasHaueHue:

3alLMLLAET CanbHUKOBOE YNMOTHEHUE OT NOBPEXAEHUS,
yaanseT anemMeHTbl paboyen cpefpl, NPUINMLLKE K HOXY

Powtoka kompozytowa

Powtoka kompozytowa w $wietle przelotu zasuwy
majaca kontakt z przeptywajacym medium.
Zastosowanie:

zwiekszenie wytrzymato$ci na Scieranie uzyskanie
odpornos$ci chemicznej na okre$lone media

Composite coating

Composite coating in gate valve passage, in contact with
flowing media.

Application:

increase of the abrasive strength, gaining chemical
resistance to particular media

KomnoauTtHoe nokpbITve

KomnoantHoe NokpbITve B NPOEME 3aABUKKH,
conpyikacaroLleecs ¢ npoTekatoLen paboyeit cpeaon.
HasnaueHve:

YBEMNMYEHME CTONKOCTM K CTUPAEMOCTH, NONyYeHne
[0CTaTO4HON XMMUYECKOM CTOMKOCTH K OnpesenéHHbIM
pabounm cpegam

\“l

N6z profilowany H

Zastosowanie:

wspdtpraca z uszczelnieniem ze sznura
bawetnianego

Profiled knife H
Application:
can be used with seal made of cotton packing cord

Hox npodunuposaHHblin H

HasnaueHve:

B3aMMOLENCTBIE C YNNOTHEHNEM Ha Ha3e LWHypa 13
XIOMKOBOrO BOMOKHA

N6z profilowany Y

Zastosowanie:

wspotpraca z uszczelnieniem metalowym - przeptyw
jednokierunkowy

Profiled knife Y
Application:
can be used with metal sealing in unidirectional flow

Hox npodunuposaHHblin Y

HasHaueHve:

B3aNMOAENCTBME C METaNNMYECKUM YNNOTHEHUEM - MOTOK B
O[HOM HanpaBneHNM

J

N6z profilowany V

Zastosowanie:

wspotpraca z uszczelnieniem metalowym - przeptyw
dwukierunkowy

Profiled knife V
Application:
can be used with metal sealing in bidirectional flow

Hox npodunuposanHblin V

HasHaueHve:

B3aNMOAENCTBME C METaNNMYECKUM YNNOTHEHUEM - MOTOK B
[BYX HanpaBneHusx

Uszczelnienie zasuwy

NBR, EPDM, Viton

Dobér materiatu w zalezno$ci od warunkéw pracy i
agresywnosci medium

Gate seal

NBR, EPDM, Viton

Selection of material depending on the working
conditions and media aggressiveness

YNNOTHEHME 3afBIXKN

NBR, EPDM, Viton

MopBop MaTepuarna B 3aBUCHMOCTM OT paBoumx YCIoBMiA U
arpeccuBHOCTM paboyei cpeabl

Sznur bawetniany Cotton cord LLIHyp 13 X1ONKOBOrO BOMOKHA
Zastosowanie: Application: HasHaveHwue:

media suche, sypkie dry, loose media Cyxue, cbinyyne paboume cpeap!
Uszczelka metalowa Metal seal MeTannuyeckas npoknaaka
Zastosowanie: Application: HasHaueHue:

media sypkie, lepkie, gorace

loose, viscous, hot media

cbiny4ue, nunkue, ropadne pa6oqwe cpenbl

Ok 4 &

Grzatka w korpusie
zapobiega zastyganiu medium na elementach
armatury

Heater in valve body
prevents solidification of media on valve parts

[petoLLmit aNemMeHT B Kopnyce
npeaoTBpalLaeT 3acTbiBaHNe paboyeil cpeaabiHa
KOMMOHEHTax apmartypbl

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28

www.tehaco.com.pl  e-mail: tehaco@tehaco.com.pl
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Gtdéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions of the device | OcHoBHble pasmepbl

B\ A—
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LUGER | WAFER o
GB NE NP
Rys. 1. Graficzne przedstawienie omawianych wymiarow urzadzenia | Graphical representation of device dimensions | 'paduyeckoe npeacTaBneHne aTux pasmepos
ycTponcTea
ETE NR GB NE NP
DN H1 v m* H1 H H1 H C I1SO 5210 H1 H c G NP
mm] | [mm] | [mm] | [kg] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm] [mm] [mm] | [cal] []
50 43 283 200 10 377 495 388 496 514 FO7 214 414 114 Ya P100
65 46 308 200 12 402 520 413 520 514 FO7 239 429 114 Ya P100
80 46 336 200 14 426 554 437 554 514 FO7 263 468 114 Ya P100
100 52 361 250 18 459 587 470 587 514 FO7 296 521 114 Ya P100
125 56 411 250 22 508 670 519 670 514 FO7 345 595 114 Ya P100
150 56 504 320 31 567 750 578 750 514 F10 405 736 154 Yo P100
200 60 612 320 48 686 932 709 932 514 F10 509 854 154 i P150
250 68 712 320 65 790 1086 813 1086 537 F10 613 1072 202 Yo P200
300 78 800 360 85 892 1250 915 1250 537 F10 723 1196 202 Y P200
350 78 918 400 115 1004 1410 1025 1410 537 F10 835 1435 255 Y P250
400 102 1016 400 140 1107 1660 1130 1660 537 F10 938 1551 255 Y P250
500 127 1263 500 250 1362 1852 1402 1852 725 F14 1043 1688 255 Yo P250
600 154 1482 500 400 1582 2168 1622 2168 725 F14 1054 1706 255 Yo P250

*Podane masy sq wielkoSciami orientacyjnymi dla wykonania luger | Quoted weights are approximate values for the luger execution | KoTupoBouHble Beca npubnuautensHble
3HaYeHNAMM 4Ns UcnonHeHus Jlorepa

Tabela 3. Gtéwne wymiary urzadzenia | Main dimensions | OcHoBHble pa3mepsl

Srednice zewnetrzne @DZ dla dostepnych owiertéw podane zostaly w tabeli na kolejnej stronie, w sekcji ,Wymiary przytacza”. | Outer diameters @DZ for each of
available flange drilling are given in the table on the next page in the section ,Flange dimensions". | BHewHue guameTpbl ODZ ans Kaxgoro U3 JoCTYMHbIX (raHLeBbIX
BypeHuns npuseaeHbl B Tabnuue Ha creaytowen ctpanuue, B pasgene "Pasmeps! naHues".
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Wymiary przytacza | Flange dimensions | Pasmepbl noctaBnseMbIxX
WAFER WAFER WAFER

WAFER

LUGER LUGER LUGER LUGER
PN6: DN50-DN100 PN6: DN125-DN200 PN6: DN250-DN350 PNG: DN400 PNG, PN10, PN16: DN500-DN600
PN10, PN16: DN50-DN65 PN10: DN80-DN200 PN10: DN250-DN300 PN10, PN16: DN350-DN400

PN16: DN80-DN150 PN16: DN200-DN300

Rys. 2. Rozmieszczenie gwintowanych otworéw centrujgcych dla armatury w wykonaniu wafer, wymiary podstawowe | Distribution of threaded centering holes in wafer
execution, basic dimensions | PacnpegeneHue pesbboM LEHTPUPOBAHWS OTBEPCTUS AN AWManasoHOB AaHHbIX B AMameTpax peanu3auus BadenbHbX,
obecneynBatoT OCHOBHbIE pa3Mepb!

PN6 PN10 PN16
DN n N oDz @DP MR n N oDz @DP MR n N oDz @aDP MR
[] [] [mm] [mm] [] [] [] [mm] [mm] [] [] [] [mm] [mm] []
50 4 4 140 110 M12 4 4 165 125 M16 4 4 165 125 M16
65 4 4 160 130 M12 4 4 185 145 M16 4 4 185 145 M16
80 4 4 190 150 M16 4 8 200 160 M16 4 8 200 160 M16
100 4 4 210 170 M16 4 8 220 180 M16 4 8 220 180 M16
125 4 8 240 200 M16 4 8 250 210 M16 4 8 250 210 M16
150 4 8 265 225 M16 4 8 285 240 M20 4 8 285 270 M20
200 4 8 320 280 M16 4 8 340 295 M20 6 12 340 295 M20
250 6 12 375 335 M16 6 12 395 350 M20 6 12 405 355 M24
300 6 12 440 395 M20 6 12 445 400 M20 6 12 460 410 M24
350 6 12 490 445 M20 10 16 505 460 M20 10 16 520 470 M24
400 10 16 540 495 M20 10 16 565 515 M24 10 16 580 525 M27
500 14 20 645 600 M20 14 20 670 620 M24 14 20 715 650 M30
600 14 20 795 705 M24 14 20 780 725 M27 14 20 840 770 M33

Tabela 4. Owiert przytaczy kotnierzowych zgodnie z normg PN-EN 1092-2:1999 | Flange drilling acc. to PN-EN 1092-2:1999 | ®naHueBble coeauHeHus, npobypeHHble
B cootetcTBum ¢ PN EN 1092-2:1999

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
ul. Barniewicka 66a fax: +48 58 552 72 28
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Budowa zasuwy | Construction of valve | CtponTtenscTso

Rys. 3. Rysunek ztozeniowy urzadzenia | Exploded view of device | B pasobpaHHoM Buae ycTponcTea

No Element | Part | eTanb Materiat | Material | Matepuan

1 Korpus | Body | Kopnyc EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

2 N6z | Knife | Hox 1.4301/1.4401/1.4404 / 1.4439 / 1.4541 / 1.4571

3 Pakunek | Packing | Habuek PTFE (TEFLON®) / PTFE + EPDM

4 Docisk | 3axum | Clamp EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

5 Wspornik NR | NR yoke | KpoHwTeitH NR EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

6 Stupek wspornika | Tie rod | CtsxHas WwTaHra 1.0038 / 1.4021/1.4301 / 1.4404

7 Uszczelka | Seat | YnnotHeHwe EPDM /NBR/SBR/FPM (VITON®) / METAL/METAL

8 Skrobak noza | Knife scraper | Ckpebok Hoxa MO58 / B101

9 Grzatka | Heater | Mpetowuin anemeHT 1.4765

10 | Wrzeciono NR | NR stem | Wnuugens NR 1.4021/1.4301/ 1.4404

11 | Kdtko reczne | Hand Wheel | MaxoBuk EN-GJL-250 / 1.0038

12 | Nakretka wrzeciona | Stem nut | laika wnuHgens MO58 / B101

13 | Lozysko | Bearing | MogLmnHuk Katalog producenta | Manufacturer’'s spec. | Katanor npoussogutens
14 | Kamien | Kameb | Stem nut MO58 / B101

15-23 | Normalia | Standardized elements | HopmanusoBaHHble getanu A2 | A4

24 | Naped elektryczny | Electric actuator | OnektpomexaHuyeckuin npusog Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogutens
25 | Wspornik napedu | Actuator suport | KoHconb npusoga EN-GJL-250 / EN-GJS-400 / EN-GJS-500

26 | Wrzeciono NE | NE Stem | Wnungens NE 1.4021/1.4301/1.4404

27 | Wrzeciono GB | GB Stem | LUnuugens GB 1.4021/1.4301/1.4404

28 | Naped pneumatyczny | Pneumatic cylinder actuator | HeBmMaThyeckuin nprueoa Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogurens
29 | Ttoczysko | Piston rod | LUTok nopLuHs 1.4021

30 | Uchwyt noza | Gate clevis | 3axum Hoxa 1.4021

31 | Przektadnia mechaniczna | Mechanical gear | MexaHuyeckas Nepegaya Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npovssogutens

32-33 | Koto tancuchowe | Chain Wheel | LienHoe koneco Katalog producenta | Manufacturer’s spec. | Katanor npoussogurens

Tabela 5. Wykaz cze$ci oznaczonych na rysunku ztozeniowym | List of parts marked on exploded view | Cincok oTMeYeHHbIX YacTen B3opBanach

Inne wykonania dostepne na zapytanie ofertowe, lista wyposazenia dodatkowego dostepna w karcie katalogowej TWD | Other embodiments available on request, a list
of accessories available in the data sheet TWD | [lpyrvie BapuaHTbI no 3anpocy, nepeyeHb akceccyapos, AOCTYNHbIX B nacnopte TWD

80-299 Gdansk tel. +48 58 554 59 29
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